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NORMA VENEZOLANA COVENIN
MECANICA. GASES LICUADOS 783:2001
DE PETROLEO (GLP).
MULTIVALVULAS DE CILINDROS

1 OBJETO
Esta Norma Venezolana contempla las caracteristicas minimas de disefio y fabricacion, funcionamiento y

ensayos que deben cumplir las multivalvulas de cilindros destinados al manejo de Gases Licuados de Petréleo
(GLP), cuya presion minima de disefio es de 240 psi (16,9 kgflcm?) a 37,8 °C (100 °F).
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3.5 Cuerpo

Parte principal de la multivalvula sobre la cual se ensamblan los demas componentes.

3.6 Gases Licuados de Petroleo (GLP)

Mezcla de hidrocarburos gaseosos a temperatura y presién ambiente, mantenida en estado liquido por
aumento y/o descenso de temperatura. Estd compuesto principalmente por propano y butano y puede
contener ademas propileno y butileno.

3.7 Multivalvula de conexion automatica (acople rapido)

Accesorio utilizado en los cilindros con capacidad de hasta 10 kg de GLP, cuya conexion de servicio y llenado



no requiere herramientas para su acople con el regulador. Véase en la figura 5 una multivalvula automatica de
referencia.

3.8 Multivalvula de conexion mecanica

Accesorio utilizado en los cilindros para GLP, cuya conexién de servicio y llenado requiere herramientas
apropiadas para su acople con el regulador, directamente, en el caso de cilindros de hasta 10 kg de
capacidad, o a través de la conexion mecénica flexible “Rabo de Cochino”, para los cilindros de mayor
capacidad (vease figura 6 y figura 7)

3.9 Maneral
Pieza que sirve para accionar manualmente el sistema de cierre y apertura de la multivalvula.
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4 REQUISITOS

deformacion permanente o
secuencia de la instalacion y

valvula debe ser de tal forma q
cualquiera de sus elementos, co

41 La construccion d
deterioro pueda producirse
funcionamiento.

4.2 Todos los componentes de la multivalvula deben estar libres de rebabas u otros defectos que impidan el
buen funcionamiento del conjunto.

4.3 Toda la estructura externa de la multivalvula debe estar libre de bordes cortantes, rebabas u otros
defectos.

4.4 Todo componente elastdmero no debe presentar variacion en su volumen, en mas de un 25 % de
incremento en su tamafio o 1 % de reduccion en su tamafo, o pérdida de peso mayor a un 10 %, una vez sea
ensayado segun lo establecido en el numeral 6.8.



4.5 Todos los componentes metélicos de la multivalvula deben ser capaces de resistir los efectos de la
corrosién, segun lo establecido en la norma COVENIN 1579 durante un periodo de 72 horas, sin presentar
algun punto de corrosién en su superficie, inspeccionada con un microscopio simple.

NOTA 1 Este requisito no es aplicable a las partes y componentes de la multivalvula fabricados en laton, dada su
composiciéon quimica.

46 Partes Componentes

Todos los componentes de la multivalvula deben resistir la presion maxima de trabajo a la cual esta sometida
la misma. Deben cumplir ademas con las siguientes condiciones:

4.6.1 Cuerpo

4.6.1.1 Debe ser de latén, ¢ iguiente composicién quimica:
Aleaci Pb Fe ( Zn
(%)
15-25 0,30
ignacio
46.1. icie externa del ¢ Itivalvula debe presentar por lo men as planas
paral Imente opuestas, dos (2) superficies planas de sop
mis cada lado, igualmen ue sirvan de apoyo a las herrami
intr le conexion roscada del ilindro. El area minima a ser cubie
de
Se trecara) 25 mm
An 16 mm
Altu 9 mm
4.6.
Debe ma circular o adecuada a la mano libre de bordes
diamet ecuado al diametro del vastago. (vé
463 P
4631 Las sadas como componentes de es de ralladuras,
falta de materi orosidades o superposiciones
4.6.3.2 Las pieza s como componentes de | ben presentar fisuras,
picaduras o grietas, lu sayadas segun la norma COVE

4.6.4 Resortes

Los resortes deben ser fabricados en acero inoxidable resistente al ensayo de atomizacion salina, segun lo
establecido en la norma COVENIN 1579 durante un periodo de 72 horas sin presentar punto alguno de
corrosion en su superficie, inspeccionada con un microscopio simple. Sus espiras extremas deben ser planas,
paralelas entre si y perpendiculares a su eje longitudinal.

4.6.5 Pastilla de asiento

La pastilla de asiento debe ser de nylon u otro material capaz de cumplir con lo establecido en el punto 413 b
y todas las pruebas indicadas en la presente norma

4.6.6 Roscas y conexiones

4.6.6.1 La Conexion tipo Automatica no debe permitir el paso de GLP en condicion de desacople al sistema
de consumo o llenado, aun estando la multivalvula en posicion abierta, véase figura 1.



4.6.6.2 Rosca de Conexion POL, segln especificaciones que se indican en la. figura 2.
4.6.6.3 Rosca de conexion tipo Italiano, segun especificaciones que se indican en la figura 3.

4.6.6.4 Rosca de conexion al acople del cilindro, ésta debe ser de 3/4 pulg. NGT-14 hilos, segun se indican
en la figura 4.

4.6.7 Valvula de alivio de exceso de presion (Valvula de seguridad)
La valvula de alivio de exceso de presién, consta de las siguientes partes:
a) Retenedor de la valvula de alivio

b) Resorte de calibracion

C) Pistén

d) Pastilla de asi
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tenedor en la

46.71 Eire ivio de exceso de presion de
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4.6.8 La multivalvula no debe presentar fugas cuando se le aplique df maneral un par de torsibnde 1 Nmy
12 N.m en posicion abierta y cerrada cuando se someta al ensayo descrito en el punto 6.4.

4.7 El cuerpo de la multivalvula debe ser capaz de resistir sin fallar y sin sufrir deformaciones permanentes
una presion hidrostatica de 1200 psi (84,4 kgf!cmz) ensayado segun el punto 6.1.

48 La multivalvula debe ser capaz de soportar sin filtracion alguna, una presion neumatica de 500 psi
(35,1 kgﬂcmz) en posicion cerrada, sostenida por un minuto. Ensayado segun el punto 6.2

49 La multivalvula no debe presentar filtracion por porosidad en el asiento o por el conjunto de apertura y
cierre al ser sometida, en posicién abierta, a una presion neumatica de 300 psi (21,1 kgflcm?). Ensayado
segun el punto 6.3.

4.10 La multivalvula no debe auto-cerrarse cuando reciba una presion de 300 psi (21,1 kgflcm?) en el sentido
de llenado del cilindro. Ensayado segun 6.5. '
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4.11 La multivalvula debe cumplir con el requisito estipulado en el punto 4.8 luego de ser sometida a
condiciones de baja y de alta temperatura (-16°C y 68°C) segun lo establecido en el punto 6.6.

4.12 La multivalvula debe ser sometida a 6000 ciclos de apertura y cierre segun el ensayo establecido en el
punto 6.7. Luego del ensayo, la multivalvula no debe pegarse, atascarse, deformarse o doblarse, asi como sus
partes componentes, ademas, debe cumplir con los requerimientos de hermeticidad establecidos en los
puntos 4.8 y 4.9. :

413 Envejecimiento acelerado en elastémeros y polimeros

Todo componente elastémero y/o polimero no debe presentar grietas o evidencia visible de deterioro después
de haberlo sometido a las condiciones descritas a continuacién:

a) Los componentes elastdmer
100 °C (212 °F).

deben ser expuestos durante 70 horas a una corriente de aire caliente a

b) Los component
caliente a 87 %

n ser expuestos durante 7 d a una corriente de aire
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del sistema (tuberias, manguer.

b) da debe quedar bien fijada y

6.1 Ensayoded resién hidrostatica
6.1.1 Resumen de ens
Se aplica una presion hidrostatica a la multivalvula, segun el punto 4.7, a través de su conexion al cilindro (3/4
pulgadas NGT), estando ésta en posicion cerrada y se observa si existen porosidades, filtraciones o
deformacién de su cuerpo.

6.1.2 Equipo de ensayo

6.1.2.1 Banco de prueba. Dispuesto en la forma indicada en la figura 8 y equipado con:

a) Una bomba hidraulica, capaz de elevar la presion del agua por encima de 1200 psi (84,4 kgf/cm®).

b) Manguera y tuberias de alta presion.

c) Un mandmetro con un rango minimo de 0 a 1500 psi (0 a 105,5 kgflcmz) y con una apreciacion minima
de 20 psi (1,4 kgf/lcm?).



d) Juego de valvulas y conexiones, para derivar el flujo y regular la presion hasta el valor requerido.
e) Una prensa o soporte, para fijar la multivalvula objeto del ensayo.

f) Un depésito con agua.

6.1.3 Material a ensayar

Una multivalvula ensamblada.

6.1.4 Procedimiento

6.1.41 Se retiran los componentes de la vélvula de alivio y se obtura herméticamente su orificio de salida
mediante un tapén roscado.

6.1.4.2 Se fija la multiv
6.1.4.3 e la multivalvula.

6.1.4.4
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ez alcanzada la presion
ma durante un minuto.
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Se aplica una presi
cilindro, permaneciendo

6.2.2 Equipo de ensayo
Banco de prueba. Dispuesto en la forma como se indica en la figura 9 y equipado con:
a) Fuente de presion capaz de elevar la presion por encima de 500 psi (35,1 kgf!cmz).

b) Un manometro con una rango minimo de 0 psi a 600 psi (0 kgflcm? a 42,1 kgflcm®) con apreciacion
minima de 20 psi (1,4 kgf/cm®).

c) Recipiente con agua, adecuado para introducir la multivalvula bajo ensayo.

d) Juego de valvulas, conexiones y tuberias para alta presion.



6.2.3 Material a ensayar
Una multivalvula ensamblada.
6.2.4 Procedimiento

6.2.4.1 Se retiran los componentes de la valvula de alivio y se obtura herméticamente su orificio de salida
mediante un tap6n roscado.

6.2.4.2 Se fija la multivalvula objeto del ensayo a la conexion flexible del banco de prueba.
6.2.4.3 Se cierra completamente la multivalvula bajo ensayo.

6.2.4.4 Se aplica a la multivalvula una presion neumatica de 500 psi (35,1 kgflcm?).

6.2.4.5 Se introduce |
fugas.

dentro del recipiente que contie se observa si se presentan

6.3 Ensayo

través de su
da mediante
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la multivalvula objeto del ensayo a | xible del banco de prueb

la multivalvula completamente y se
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6.3.4.4 ultivalvula dentro del recipiente entan ngas en
algun punto
6.3.4.5 Seabr la multivalvula y se obse entan fugas.

6.4 Ensayo de tors
6.4.1 Resumen del ensayo

Este ensayo consiste en determinar la hermeticidad y resistencia o comportamiento de la multivalvula cuando
se somete atorquesde 1 N.my 12 N.m.

6.4.2 Equipos de ensayo

6.4.21 Llaves de torque o torquimetro con rango de 1 Nm a 6 N.m y 4 N.m a 20 N.m, con apreciacion
minima de 1 N.m.

6.4.2.2 Dado adaptador para el maneral de la multivaivula.

6.4.2.3 Prensa soporte para fijar la multivalvula.



6.4.3 Material a ensayar
El material a ensayar consiste en una multivalvula ensamblada
6.44 Procedimiento

6.4.41 Se fija la multivalvula en la prensa o soporte y mediante el dado adaptador se somete a los
siguientes valores de torque:

a) 1 N.m en posicion abierta y se somete al ensayo descrito en 6.3.
b) 1 N.m en posicion cerrada y se somete al ensayo descrito en 6.2

c) 12 N.m en posicion cerrada y se somete al ensayo descrito en 6.2

d) 12 N.m en posicion abj omete al ensayo descrito en 6.3

6.5 Ensayo para multivalvulas no se auto-ci un contraflujo

multivalvula, en el sentido de lle

ula a una prensa o soporte.

6.54.2 Se la bajo ensayo, por su conexi

" a la bomba centrifuga

6.5.4.3 Se acopla rvicio y de llenado, de la mu

a través de una mang

6.5.4.4 Se verifica que la mutWalvula esté en posicion cerrada.

6.5.4.5 Se abre totaimente la valvula de desvio y se pone en funcionamiento la bomba
6.5.4.6 Se ajusta la valvula de desvio para que la presion en la linea alcance 300 psi (21,1 kgffcm’)

6.5.4.7 Se abre la multivalvula objeto del ensayo. Al abrir la multivalvula, la presion bajara aproximadamente
hasta cero y no deben existir oscilaciones en la lectura del manometro, lo que indica que se ha establecido el
flujo y no hay obstruccion interna.

6.5.4.8 Se cierra la multivalvula objeto del ensayo, se verifica si la presion indicada en el manometro es 300
psi (21,1 kgffcmz} y se repite el paso indicado en 6.5.4.7. Esta operacion se repite por lo menos tres veces.



6.6 Ensayo para determinar el comportamiento a temperaturas extremas

6.6.1 Resumen del ensayo

Se somete la multivalvula a un enfriamiento de -16°C y seguidamente a un calentamiento de 68 °C; después
de que su temperatura se equilibra con la del ambiente, la multivalvula se somete a un ensayo de hermeticidad
en posicion cerrada, segln el punto 6.2.

6.6.2 Equipo de ensayo

6.6.2.1 Unidad de refrigeracion con bafio de agua, capaz de bajar la temperatura a -16 °C, o en su lugar,
mezcla frigorifica compuesta por trozos de hielo seco en alcohol isopropilico.

6.6.2.2 Unidad de calentamiento con bafio de agua, capaz de subir la temperatura hasta 68 °C.

6.6.2.3 Termometro de - C; 1°C por division.

1°C por divisién.

icion abierta en la unidad de refrig nte ajustada a

6.6.3.2 da 5 minutos.

el bafo alcance la t -16 °C, se retira la valvula de la uni

a profusamente la mu
bafio de enfriamiento.

agua del grifo hasta eliminar el
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La multivalvula objeto e cierra y se abre 6000 veces
minuto, con un torque de lizando n-hexano a una presion d
de hermeticidad en posicion ceffada y abierta (véase puntos 4.8 y 4.9)
posible presencia de deformaciones o deterioro de sus partes componentes.

minima de 10 ciclos por
ego se somete a las pruebas
Inspeccion visual, para detectar la

6.7.2 Equipo de ensayo

6.7.2.1 Una unidad de prueba dispuesta en la forma que se indica en la figura 12 y compuesta como minimo
por:

a) Un motor electrico

b) Un reductor de velocidad, con un sistema de biela-manivela acoplado, capaz de reducir la velocidad del
motor y convertirla en un movimiento alternativo.

c) Un contador de ciclos.

d) Un soporte con rosca de 3/4 pulgada NGT, para fijar la multivalvula conectado a2 un embolo.



e) Un manémetro con un rango de 0 psi a 400 psi (0 kgflcm® a 28,2 kgflcm?)

6.7.3 Material a ensayar

Una multivalvula ensamblada.

6.7.4 Procedimiento

6.7.4.1 Se obtura la conexion de servicio de la multivalvula.

6.7.4.2 Se fija la multivalvula a ensayar en el soporte roscado y se abre completamente el maneral.
6.7.4.3 Se llena el embolo con n-hexano y se somete a una presién de 250 psi.

allera a su maximo recorrido positiv

6.7.4.4 Se lleva la barra con se coloca en posicion de trabajo

sobre el maneral.

se pone en marcha el motor.
tor cuando se hayan cumpli

y se gira su maneral con la sentidos, para

iento del vastago.

s de hermeticidad en posicion cerr. segun los
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e constatar cualquier e
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n del ensayo

en peso y en volume stra del
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mero, una vez haya sido introduci
°C + 5 °C.

6.8.21 A
6.8.21.1 Bal iento volumeétrico, aforado o con r division
6.8.2.1.2 Balanza iacion de 0,0001 g.
6.8.2.1.3 Pinzas metali
6.8.2.1.4 Erlenmeyer de 250 cm’ con un tapén de corcho o vidrio esm
6.8.2.2 Materiales

6.8.2.21 Papel de filtro

6.8.2.2.2 Pentano

6.8.3 Material a ensayar

Muestras de cada componente elastomero de la multivalvula.
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6.8.4 Procedimiento

6.8.4.1 Se toman las muestras a ensayar y se remueven todas las posibles contaminaciones superficiales
presentes, utilizando un papel de filtro impregnado con pentano. Seguidamente, se secan las muestras con
una corriente de aire limpio. Luego de limpiadas las muestras, toda manipulacion de las mismas debe ser
realizada utilizando las pinzas metalicas.

6.8.4.2 Seguidamente se pesa cada muestra. El resultado del peso debe ser el 'promedio de tres (3)
pesadas consecutivas y se registra este valor como peso inicial (P1) de la muestra.

6.8.4.3 Se introduce cada muestra por separado en el balén de desplazamiento volumétrico, calibrado con
agua destilada y se registra el valor del volumen desplazado por la misma. Este volumen desplazado
representa el volumen inicial (V1) de la muestra.

6.8.4.4 Se sumergen to
horas, a una temperat

muestras en el Erlenmeyer que
°C:

a pentano y se dejan durante 72

6.8.4.5 Se retir ntano y se colocan sobre urante 5 minutos. Se
examinan los s. El resultado del
peso de cad jo de tres pesadas consecutivas gistra como peso

ado en el balén de desplazamient librado con
agua d [ ado por la misma. Este volumen re lumen final

n de los resultados

ariacion absoluta en pes
do las ecuaciones siguiente

n como porcentaje de la muestra ueés del

Pl1- P2

% Variacion en peso, x100

1-V2

% Variacion en v x100

e la muestra

7 MARCACION, EMBALAJE

7.1 Las multivalvulas se marcar en forma indeleble y visible cripciones siguientes
7.1.1  Hecho en Venezuela o pais de origen.

7.1.2 Marga registrada del fabricante.

7.1.3 Cddigo o modelo del producto.

7.1.4 Mesy afo de fabricacion o la identificacion adecuada del lote.

7.1.5 El maneral debe ser marcado con una flecha que indique “cerrar” en el sentido de las agujas del reloj y
“abrir" en el sentido contrario.

7.2 Las inscripciones mencionadas anteriormente deben estar en idioma espafiol siempre que las

multivalvulas se utilicen en el mercado nacional. Sélo se permite el uso de otro idioma cuando las multivalvulas
sean fabricadas para la exportacion.
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7.3 En las caras planas de la multivalvula, utilizadas para apoyo de herramientas, solo se permite
inscripciones en bajo relieve. En caso de contar la multivalvula con areas planas segun lo establecido en el
punto 4.6.1.2, las inscripciones pueden ir en bajo o alto relieve. Las inscripciones en bajo relieve deben tener
una profundidad minima de un (1) milimetro.

7.4 El embalaje de las valvulas puede hacerse en cualquier recipiente que el fabricante considere adecuado
siempre y cuando se tomen en consideracion la preservacion del producto.

BIBLIOGRFIA
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.

Cota Descripcién mm (pulgadas) |
A Profundidad del desahogo de la conexion, 25,4 (1,0) '}
max. |

B Profundidad del calibre 17.46 £ 0,38 (0,687 + 0,015) 1'
C Rosca completa min. 14,27 (0,562) .
D Diametro de la copa, max. 31,75 (1,250) |
E Longitud, max. 34,93 (1,375) [
F Diametro del asiento de la valvula 17,45 + 0.38 (0,687 + 0,015) |
G Diametro del desahogo de la conexion, max 11,10 (0,437) |
H Barreno, min 3.18 (0,125) |
I Angulo. 60° —]

Figura 2 Conexién POL
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127 Dimensiones en milimetros
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Figura 4 Conexion al cilindro. Rosca conica 3/4 pulgada NGT-14 hilos
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Conexion
automatica

LISTA DE CO, NTES

IDENT.

ON

Maneral

Piston

Pasadores

Empaquetadura

Pastilla de asiento

Retenedor

Resorte

@~ ;W N

Pistdén

Pastilla de asiento

Cuerpo de la multivalvula

Retenedor

Resorte

Empaquetadura conica

Pistén

Esfera (3 x 120°)

Cuerpo de la conexion

Figura 5 Multivalvula Automatica
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Maneral

Piston

Pasadores

Empaquetaduras

Disco asiento

Remache para el retenedor

Retenedor

Resorte de calibracion de la valvula de alivio
§. Piston de la valvula de alivio

10. Asiento de la valvula de alivio

L

11. Cuerpo de la multivalvula

Figura 6 Multivalvula con Conexion Italiana (10 kg)
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2. Empaquetaduras (o-rin
3. Disco-asiento
4. Remache para el retenedor
5. Retenedor
6. Resorte de calibracion de la valvula de alivio
7 Piston de la valvula de alivio
8. Asiento de la valvula de alivio
9. Cuerpo de la multivalvula
10. Piston
11. Vastago
12. Maneral

Figura 7 Multivalvula con Conexion Pol (18 kg y 43 kg)
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Muestras representativas de cada tamario y tipo de multivalvulas a ser sujetas a los ensayos descritos en esta

norma.
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Anexo A

(informativo)

Orden recomendado para la ejecucion de ensayos

Tabla 3 Orden recomendado de ensayos

Orden de ensayo

Numeral de requisito

Numeral del Ensayo

1

4.11

6.6

4.4
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